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TECHNIQUES

THERMOFORMAGE
SUR FORME
PREPAREE

Préparation

Conception du bas-relief

Les arétes trop vives sont &
Proscrire, provoguant une répar-
,,.ﬂ,._o: Inégale du verre, alors qu'un

€lirement homogéne est néces-
saire.

L€ sculpteur tirera profit de cette
ek

=Chnique, créant des bas-reliefs

tr-

ansparents, tout en s'adaptant a
NE contrainte, celle de ne pas
réalic .

-dliser de contre-dépouilles.

Thermoformage en cours
chauffage par resistances.

Verre Bullseye.
Patricia et Jean-Claude Yann
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Bullseye fusionné
rmoforme.

et Jean-Claude Yann

Pose d’un séparateur
Le séparateur empéche le verre
de coller & chaud sur le support.
Deux procédés sont possibles :
e soit saupoudrer abondamment
(1 mm) le support avec du talc;
* soit faire une préparation eégale
de poudre de kaolin et d’alumi-
nate : mélanger 1 dose de pou-
dre pour 4 doses d’'eau
déminéralisée. Passer 3 couches
croisées a la brosse, puis
enfourner 6 h a 250 °C, en évi-
tant les surepaisseurs.

Pose du verre a vitre

Poser un verre de 5 mm sur le
bas-relief, apres I'avoir nettoyé sur
les deux faces avec de |'alcool a
brdler.

Antidévitrificateur

Projection sur la surface supé-
rieure du verre d’'un antidévitrifi-
cateur (Spray A par exemple).
Tous les verres ne se comportent
pas de la méme maniére, mais
plus on monte en température,
plus la surface risque de se dévi-
trifier, donnant I'apparence mate
d’'une peau d'éléphant.

La dévitrification se produit si la
montée est trop longue, entre
540 °C et 850 & 900 °C, de
méme que si elle stagne a cette
derniere température. Pour annu-
ler ce phénomeéne on utilise donc
le Spray A, mais sachez que ce
Produit contenant du plomb, les
o.gma realisés ne sont pas adap-
ﬁm pour 'alimentation. Une solu-
63 de borax peut aussi étre
utilisée comme antidévitrificateur.



Panneau en verre a vitre
thermoformé sur forme

préparée (72.cm x 72 cm).

Manuel Metzinger
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Courbe théorique
de cuisson

Cette courbe considére I'utilisa-
tion d'un verre a vitre de 5 mm
d'épaisseur, d'une trentaine de
centimétres de coté.

Si le verre est plus épais ou qu'l
a une surface plus grande, I3
periode de montée en tempéra-
ture est plus longue, ainsi que
celle du palier de recuisson.

Sur une plaque d’enfourne-
ment, mise en place dans le four
du support bas-relief et pose du
verre, I'ensemble étant préparé

§m§o\o.§m@m par pesanteur. Epaisseur| Temps de| Palier |Descente mo\mdim,amo:ﬁ plus .:mc,ﬁ. .
Verre a vitre du verre |montée (1) (4) 5) ontee progressive a
en 1 h minimum (pour un verre
, gmm | 1h 1h 1h de 5 mm d'épaisseur) pour évi-
Température en °C fE e b 2h 2h ter I'effet de choc thermique.
20 mm 3h 3h 3h
900 |-
850 — Exemple de courbe de thermoformage
800 | pour verre a vitre de 5 mm
= d'épaisseur (proposé par Manuel
2llg Metzinger)
2118
700 o] 12
b o
L -
RE
= —
600 — m w.
540 Palier de recuisson D
500 [~ ey ,
Oaﬁm .
450 Point de tension
400
= e%e
300 — &
S
%
200 X
¥
100 °C
R B
0 1h et : _ : e
- 3h an 5h Temps

62









e A 700 °C, le verre s'étire. A
cette température, faire un palier
et attendre que le verre prenne
la forme voulue.

L'idéal est d'obtenir un étire-
ment homogeéne : chaque cour-
pure constitue une faiblesse en
réduisant I'épaisseur du verre (voir
croguis). En cas d'angles vifs, il
faut apprendre a naviguer a vue !

e Descente rapide & 600 °C.

e Palier de recuisson de 45 a
60 mn & 540 °C.

e Chute libre de la tempeérature

jusqu'a la température ambiante.

Matériel

Il existe des fours spéciaux pour
thermoformage ou fusing mais
des fours de céramistes ou
d'émailleurs conviennent.

Matériaux

* Fibres céramiques + liquide
colloidal.

e Talc.

e Verre a vitre.

¢ Coupe-verre et regle a tracer.

* Alcool a briler pour nettoyer les
vitres.

e Spray A en bombe ou solution
de borax.

Thermoformage de verres
a vitres par pesanteur.
Manuel Metzinger



